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napedow liniowych

Jeszcze kilka lat temu napedy liniowe nie byty zbyt czesto wykorzystywane w technologiach laserowych w przemysle. Teraz nastepu-
je ich rozkwit, nie tylko w wycinarkach, ale rowniez w innych maszynach. Jakie korzysci moze przynies¢ zastosowanie tej technologii

w przemysle?

owoczesne napedy liniowe w la-

serach gwarantuja maszynom nie

tylko poprawe parametréw cig-

cia, przedtuzenie trwalosci ma-
szyny, ale takze zwigkszenie ekonomiki
jej uzytkowania. Spetniaja zatem oczeki-
wania najbardziej wymagajacych klien-
tow. Co przyczynito sie do ich sukce-
su? Czym rdznig sie od innych maszyn?
Odpowiedzi na te pytania udzieli Prze-
mystaw Kimla.
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Co zmienilo si¢ w technologiach la-
serowych po wprowadzeniu do nich
napeddéw liniowych?

W naszych pierwszych laserach sto-
sowaliémy napedy zebate. One jed-
nak nie zawsze spetnialy wymagania
klientéw, wigc postanowiliémy opra-
cowal technologie, ktéra zwigkszy
wydajno$¢ maszyn 1 przyspieszy ich
dziatanie. Opracowali$my wigc sys-
tem szybkiego sterowania, a nastep-

nie zaczeliSmy pracowaé nad stwo-
rzeniem napedow liniowych. Ich
zastosowanie zwickszyto wydajnosé
maszyny, moglismy osiaga¢ wigksze
predkos$ci, a wycinanie elementéw
stato si¢ bardziej doktadne. Okaza-
to sie tez, ze taki laser wcale nie byt
o wiele drozszy od tego, ktéry ma na-
ped zebaty. Oczywiscie klient miat
mozliwo§¢ zakupu standardowego
urzadzenia 1 zaplacenia dodatkowo &
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# za to, by§my zamontowali naped li-
niowy. Z czasem doszli$my do wnio-
sku, ze nasza przysztoscia sa napedy
liniowe, wigc postanowiliémy w nie
zainwestowac. Zaprzestali§émy pro-
dukcji maszyn na napedach zebatych
1 jako standard wyposazenia naszych
laseréw wprowadzilismy napedy linio-
we, za ktore nie trzeba juz dodatkowo
placi¢. Zapotrzebowanie na tego typu
rozwigzanie jest bardzo duze 1 aktu-
alnie sprzedajemy w Polsce jedno ta-
kie urzadzenie tygodniowo.

Czy w dalszym ciagu sa prowadzo-
ne badania nad mozliwoscia przy-
spieszenia laserow?

Nadal zastanawiamy si¢ nad tym,
w jaki sposéb mozemy dodatkowo
zwiekszy¢ wydajno$¢ tych urzadzen.
Gléwnym ograniczeniem maszyn przy
skomplikowanych ksztattach lasero-
wych jest dynamika, a nie moc zrodta.
W zwigzku z tym zaczeli$émy monto-
waé w maszynach coraz wigksze silni-
ki liniowe. W pewnym momencie na-
potkaliémy przeszkode. Poczatkowo
zwigkszanie mocy silnika sprawiato,
ze zwigkszato si¢ rowniez jego przy-
spieszenie. Problem pojawitl sie, gdy
moc byta stosunkowo wysoka. Oka-
zato si¢ bowiem, ze gdy dwukrotnie
zwigkszymy moc silnika, wptyniemy
korzystnie na przyspieszenie, ktdre
jednak spadnie dwukrotnie ze wzgle-
du na mase. W ten sposob dotarlismy
do szklanej $ciany.

Udalo sie znalez¢ wyjscie z tej sy-
tuacji?

Produkgja silnikéw liniowych na skale
masowa rozpoczeta sie 10-15 lat temu.
Magnetowody tych silnikéw wykonywa-
ne byly najczesciej z popularnych blach
pradnicowych. Okazalo sig, ze catkiem
niedawno pojawily si¢ nowoczesne ma-
terialy magnetyczne o wysokiej indukcji
nasycenia. Dzigki nim mozna by skon-
struowac silnik o zdecydowanie wigk-
szej gestosci mocy. Nasze badania nad
tym zagadnieniem trwaty 2 lata. Powo-
taliémy specjalny dziat badawczo-roz-
wojowy, ktéry zajat si¢ pracami nad
silnikami liniowymi. Udalo nam sie¢
zaprojektowad, zbudowaé i wprowa-
dzi¢ do produkgji silnik liniowy, w kto-
rym trzykrotnie zwigkszyliémy moc, nie
podnoszac jego masy.
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Jak wprowadzenie tego rozwiaza-
nia wplynelo na produkcje ma-
szyn?

Zaczelismy produkowad lasery serii
PowerCut. Zastosowalismy napedy
o duzej gestosci mocy. W tych maszy-
nach udato nam si¢ zwigkszy¢ wydaj-
nos¢ jeszcze o 20%. Oczywiscie klient
ma mozliwo$¢ wybrania urzadzenia
w zalezno$ci od jego potrzeb. Row-
nie dobrze moze zainwestowaé w la-
ser Flashcut wyposazony w standar-
dowe napedy liniowe, jesli okaze sieg,
ze ten wlasnie model bedzie wycinat
gtéwnie grube blachy gdzie dynamika
nie jest taka istotna.

Silniki liniowe, o ktorych Pan po-
wiedzial, sa innowacyjnym rozwia-
zaniem. Jak wygladaja koszty wy-
produkowania takiego silnika?

To dos¢ drogie przedsiewzigcie. Kilo-
gram blachy pradnicowej, ktora jest
wykorzystywana do budowy silnikéw
liniowych czy obrotowych, kosztuje
1 euro. Kilogram nowoczesnych ma-
teriatébw magnetycznych, o ktorych
wspomniatem wczesniej, kosztuje na-
wet 80 euro. Gdyby firmy produku-
jace silniki liniowe przeznaczone dla
wytworcOw maszyn zaproponowaty
takie rozwigzanie, nikt nie zdecydo-
walby sie na jego zakup. Inwestycja
w co$, co jest osiemdziesiat razy droz-
sze, jest po prostu nieoptacalna. Dla-
tego firmy nie zajmuja si¢ produkcja
takich silnikéw.

Dlaczego wiec postanowiliscie Pan-
stwo podja¢ to wyzwanie?

Widzielismy w nim realne korzysci
dla klientéw. Silniki liniowe, o kto-
rych méwitem, s3 montowane w do$¢
drogich maszynach. Moglismy jed-
nak zwigkszy¢ o 20% wydajnos$¢ la-
serow, wiec postanowiliémy wypro-
dukowa¢ nieco drozsze maszyny.
Ta inwestycja po pewnym czasie si¢
zwrocl. Popatrzmy na to w ten spo-
s6b: w ciggu godziny jestesmy w sta-
nie zarobi¢ 1000 zi, co w dziesie-
ciogodzinnym dniu pracy daje nam
10 000 zt zysku. Jesli dysponujemy
maszyng o 20% bardziej wydajna,
codziennie otrzymujemy dodatkowe
2000 zt. Wytacznie dzigki zastoso-
waniu silnika liniowego z rdzeniem
o wysokiej indukcji nasycenia. Dla-

czego wiec nie zainwestowac w taka
maszyne?

Powr6émy do kwestii zwiazanych
z napedami liniowymi. Poczatkowo
byly one stosowane wylacznie w wy-
cinarkach laserowych. Czy sa wyko-
rzystywane réwniez w innych ma-
szynach?

Tak. Napedy liniowe znaczaco zwigk-
szaja wydajno$¢ 1 doktadno$¢ maszyn
CNC. Zastosowali$my je w innych ma-
szynach, miedzy innymi we frezarkach,
ploterach frezujacych 1 cutterach. Po-
mimo poczatkowych watpliwosci, jed-
nak okazato sig, ze kazdy aspekt dzia-
tania maszyny z napedem liniowym
jest lepszy niz w przypadku maszyny
z napedem $rubowo-tocznym lub na li-
stwach zebatych.

Czy méglby Pan wyjasni¢, na czym
polega ta réznica?

Gdy stosujemy napedy liniowe, nie
ma mowy o tym, by nastapito zjawi-
sko luzu zwrotnego. Nie zuzywa sie
réwniez sam naped. Wynika to z fak-
tu, ze naped magnetyczny znajduje sig
w odlegtoéci okoto milimetra nad Sciez-
ka magnetyczng 1 pracuja bezdotyko-
wo. Nie ma koniecznosci zastosowania
$rub tocznych, czy listew zebatych do
zamiany ruchu obrotowego silnika ser-
wo na liniowy ruch osi. Pola magne-
tycznego nie da si¢ zuzy¢.

Wspomnial Pan o tym, ze napedy
liniowe zostaly zastosowane row-
niez we frezarkach. Czy istnieje
mozliwo$¢é, ze zastapia one catko-
wicie $ruby kulowe, paski zebate
i listwy zebate?

Mysle, ze w przeciagu kilkunastu lat tak
whasnie si¢ stanie. Elementy, o ktorych
pani wspomniala, z czasem zaczynaja si¢
zuzywaé, co doprowadza do powstawa-
nia luzéw, nieliniowosci ruchu, napre-
zen mechanicznych, a sama maszyna
przestaje by¢ tak doktadna jak w mo-
mencie zakupu. Dzieje si¢ tak juz po kil-
ku miesiacach od jej nabycia. Po kilku
latach konieczne jest przeprowadzenie
remontu takiego urzadzenia lub zakup
nowego, co generuje dodatkowe kosz-
ty. Moze warto wiec zastanowi¢ si¢ nad
inwestycja w inne rozwigzanie?

Dziekuje za rozmowe. (|



