) technologie

sa uzywane przez producentéw mebli
wanych do wycinania skér i innych
tapicerskich. Firma Kimla, czolo-
bwy producent obrabiarek CNC, ma
ofercie réwniez tego typu urzadzenia,
ie konkurujace z produktami zachod-

ikujemy jeden z najszybszych cutteréw
em prézniowym i glowicami oscyla-
i, pneumatycznymi o czestotliwosci

z, ktory jest w stanie wycina¢ materiaty
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edkosciag nawet do 1,5 m/s oraz przyspie-
eniem 2 g - moéwi Przemyslaw Kimla, wia-
ciciel firmy. - Sa to maszyny wykonywane
w réznych obszarach roboczych, podobnie jak
centra obrobcze do nestingu. Mozemy wiec
zaoferowa¢ maszyne jednostanowiskowa albo

dwustanowiskows, ktora jest duzo efektyw-

PLOTERY | CUTTERY FIRMY KIMLA

CUTTERY

JAK CENTRA OBROBCZE DO NESTINGU

Janusz Bekas

Plotery i cuttery czestochowskiej firmy Kimla doskonale sprawdzajq

sie w firmach produkujgcych meble tapicerowane oraz samodzielnie

wykonujgcych tekturowe, nietypowe opakowania do mebli.

niejsza, gdyz operator moze ukladaé nowy
material na jednym polu obrébczym, podczas
gdy maszyna w drugim obszarze roboczym re-
alizuje proces wycinania.

Tego typu urzadzenia stosowane sg do rozkro-
ju tkanin i pochodnych tkanin oraz tworzyw
sztucznych z rolek. W zaleznosci od wersji
moga to by¢ maszyny do rozkroju za pomocg
krazka lub noza oscylacyjnego do rozkroju
wielowarstwowego. Odrebna grupe stanowia
cuttery do rozkroju skdr, o tyle nietypowe, ze
wymagaja rzutnika wyswietlajacego ksztalty,
ktére chee si¢ wycia¢ na konkretnym kawatku
skory, tak aby maksymalnie wykorzysta¢ ten
material.

Poza tym w firmie Kimla mozna kupi¢ w bar-
dzo atrakcyjnej cenie system, ktéry pozwala

na automatyczne i optymalne rozplanowanie

ciecia materiatu tak, aby maksymalnie wyko-
rzystaé powierzchnie cigtej tkaniny. Te roz-
wigzania automatycznego nestingu oferowane
sa w réznych cenach, w zaleznoéci od wymaga-

nego stopnia optymalizacji.

ZMIANA GLOWICY
DO OPAKOWAN

Cuttery czestochowskiej firmy doskonale
sprawdzajg si¢ tez w firmach meblowych, sa-
modzielnie wykonujacych tekturowe, nietypo-
we opakowania do mebli. Takga maszyne wy-
posaza si¢ w glowice tnaco-bigujaca.

- Mamy w naszych programach makra, z kto6-
rych wybiera si¢ tylko i wylacznie wysokos¢,
szeroko$¢, glebokos¢, a maszyna automatycz-
nie dokonuje rozktadu kartonu, wycina go i bi-

guje w taki sposob, zeby mozna bylo w krét-

Jeden z najszybszych cutteréw ze stotem prézniowym i gtowicami Cuttery firmy Kimla mozna wykorzysta¢ w firmach tapicerskich do ciecia
oscylacyjnymi. pianek poliuretanowych.
Fot. KimLa For. KimLa
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kim czasie ztozy¢ i opakowaé mebel - wyjasnia
Przemystaw Kimla. - Maszyny do szybkobiez-
nego rozkroju kartonu sg tez dedykowane pro-
ducentom frontéw meblowych, ktérzy kazda
przesylke dla swojego odbiorcy musza pako-
waé w kartony o innych gabarytach. W zwigz-
ku z tym gdy juz wiadomo, jakie s3 wymiary
pakunku, wystarczy je wpisa¢ do programu.
Maszyna sama tworzy rozklad kartonu i sto-
sownie wycina tekture nawet do grubosci 20
mm. Odbywa sie to za pomocg noza aktywne-
go oscylacyjnego pracujacego z predkoscia do
700 mm/s. Urzadzenie wykonuje tez bigowa-
nie z predkoscia do 1,5 m/s. Wysokowydajny
ploter tnaco-bigujacy jest urzadzeniem nada-
jacym si¢ do produkeji opakowan w malych
i $rednich seriach. Przy mniejszych naktadach
pozwala ono konkurowaé z wykrawaniem na
prasach za pomocg wykrojnikéw. Proces bi-
gowania przebiega przy uzyciu krazka bigu-
jacego, a dostepne glowice zapewniaja nacisk
do 80 kg, co jest najwickszg wartoscig wérdd

urzadzen spotykanych na rynku.

WYCINANIE W PIANCE

Cuttery firmy Kimla mogg tez pelni¢ role plo-
teréw, ktére mozna wykorzysta¢ w firmach ta-
picerskich do cigcia pianek poliuretanowych.
Moga one by¢ wycinane za pomocg goracych
drutéw lub nozy oscylujacych. Tego typu roz-
wigzania wykorzystuje si¢ tez do wycinania
welny mineralnej sprasowanej prézniowo.
Rozwigzania stosowane przez polskiego pro-
ducenta pozwalaja na bardzo dokladne wyci-
nanie najbardziej skomplikowanych ksztattow
z grubych pianek do 100 mm, z predkoscig 0,5
m/s. Jest to bardzo duze osiggniecie, poniewaz

urzadzenia tngce nozem aktywnym oscyla-

reklama

cyjnym na podiozu twardym zazwyczaj moga

cig¢ ciefisze materialy.

CO WPLYWA

NA JAKOSC CIECIA?

Urzadzenia CNC firmy Kimla styna z tego, ze
sg bardzo sztywne i stabilne, poniewaz zawsze
wykonywane sa w technologii bramowej. Nie
stosuje sie technologii konsolowej, uznano bo-
wiem, Ze rozwigzanie to ze wzgledu na diugi
wysiegnik belki nie pozwala na uzyskanie
dostatecznej sztywnosci. To za$§ powoduje, Ze
maszyny konsolowe maja ograniczone przy-
spieszenia i mozliwoéci dokladnego wykony-
wania skomplikowanych ksztattow przy du-
zych predko$ciach z uwagi na pojawiajgce si¢
drgania belki. Rozwigzania bramowe s3 wiec
bardzo cenione. Majg brame napedzang dwu-
stronnie za pomocg podzespoléw renomo-
wanej szwajcarskiej firmy oraz lozyskowanie
liniowe z napieciem wstepnym. Dodatkowo,
stosowany system sterowania zapewnia auto-
matyczng kompensacj¢ kata bramy. Oznacza
to, ze w momencie, kiedy maszyna jest zalg-
czana, k3t bramy wjakims$ niewielkim zakresie
jest przypadkowy, wynikajacy z naprezen ma-
terialowych. Aby ten problem wyeliminowa¢,
w maszynach CNC firmy Kimla zastosowano
system automatycznej korekcji kata bramy
powodujacy, ze maszyna bardzo precyzyjnie
bazuje sie na indeksach enkodera, a nastep-
nie docigga brame w taki sposob, by ten kat
byt zawsze bardzo dokladny. To rozwigzanie
sprawdza si¢ w zastosowaniach wymagaja-
cych precyzyjnej obrébki. W przypadku braku
poprawnego kata bramy zlozenie wycietych
w lustrzanym odbiciu dwdch elementéw jest

niemozliwe. Wyjatkowo wazne jest wiec, zeby

technologie C

w takim przypadku precyzja kata prostego
byla na bardzo wysokim poziomie.

- Ponadto nasz system sterowania umozliwia
zastosowanie mapy korekcyjnej odchylek nie-
liniowych pozycjonowania napedéw - dodaje
pomystodawca rozwigzan. - W takim rozwig-
zaniu do pamieci systemu sterowania wezytuje
sie mape bledow zmierzona za pomocy inter-
ferometru laserowego, ktéry ma doktadno$é
0,1 mikrometra na metr. Dzigki wczytaniu
takiej mapy mozna uzyska¢ bardzo wysoka

dokladnos¢ pozycjonowania maszyny, zaréw-

no statyczna, jak i dynamiczna. Jest to mozliwe
z powodu zadawania nie jednego, a czterech
parametréw ruchu do serwonapedéw - pred-
kosci, pozycji, przyspieszenia i zrywu, dzigki
czemu mozna dokladniej §ledzi¢ zadang trase.
Na jakos§¢ wycinania cutterami Kimla wplyy
ma stosowany wyjatkowy system sterowa
uwzgledniajacy dynamiczng analiz¢ odci
ruchu narzedzia. Jest to rozwigzanie,
umozliwia nawet kilkakrotne zwigksze
dajnoéci pracy, szczegdlnie przy wykon
skomplikowanych ksztattow. Technolg
namicznej analizy wektoréw umozli
analizowanie do 15000 blokéw prog
sekunde i automatyczne dobranie od
nich predkosci posuwu do zadanego
$ciezki narzedzia. Narzedzie tnace
konuje pojedynczych odcinkéw rucht
plynnie porusza si¢ po $ciezce wyznd
przez program obrobki. Ksztalt §ciezki 1
dzia jest analizowany réwniez pod wzglg

sity odérodkowej dzialajacej przy pokony
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niu tukéw. Koncowy efekt jest taki, ze cent
firmy Kimla obrabiajac skomplikowane ksztal-
ty, sa w stanie wykona¢ zadanie nawet dziesie-

ciokrotnie szybciej niz inne urzadzenia. .

kimla ¢ poz

2010/11(119) - MEBLARSTWO - 77



