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PRODUKCJA DRZWI

Centra obrobcze z systemami

Wydajne | precyzyjne rozwiazania

Centra obrébcze firmy Kimla

z Czestochowy znajduja zasto- : _ pirmy produkujace drzwi czesto

wykonuja rowniez klejonki. Wyste-
. puja wtedy pewne réznice w ich
grubosci. Gdy klejonki sosnowe ob-
lozone sa okleing, ktérej nie mozna
i za gleboko zeszlifowa¢, osiagnie-
cie idealnie réwnej grubosci jest
. niemozliwe - méwi Przemystaw
Najbardziejzaawansowane centra
obrobcze firmy Kimla, stosowane
do produkcji drewnianej stolarki :
otworowej, moga by¢ wykona- :
ne w technologii czteroosiowe;j.
Istnieje woéwczas mozliwos¢ au-
tomatycznego pobierania agre-
gatow katowych z magazynka, :
z mozliwoéciq symultanicznego :
sterowania osi C. Moze ona poda-
zaC za krzywizna jakiego$ profilu :
materiatu, wykonujac na przyktad
poziome rowki. Jezeli producento-
wi zalezy na maszynie bardzo wy-
dajnej i chcialby zaoszczedzi¢ czas
nawet na wymianie narzedzia,
to zamiast magazynu liniowego :
mozna zastosowac bardzo szybki :
magazyn rewolwerowy jezdzacy
na bramie, zasilany serwonape-
dem cyfrowym. Nie ma wéwczas
mechanicznego systemu pozycjo-
nowania stozkow, tylko jest to ko- :
lejna 0$ serwonapedowa na precy-

sowanie w obrdobce elemen-

tow drzwiowych i okiennych,

gdzie wymagania doktadnos-
ciowe sa coraz wyzsze.

JANUSZ BEKAS

zyjnej przekladni planetarnej.

Maszyny wyposazone W czwarta :
0% sg przydatne w produkgji drzwi, :
gdyz zachodzi tam potrzeba frezo- :
wania m. in. otwor6w pod zawiasy,
kieszeni pod zamki. Do takich ma-
szyn mozna doklada¢ rézne akce- :
soria, typu glowice wiertarskie czy

inne glowice pomocnicze.

— Maszyny wykonujace bardziej
skomplikowane operacje — wyjas-
nia Przemystaw Kimla, wlasciciel
firmy - sa najczesciej piecioosio- :
we, ze sterowaniem symultanicz- :
nym, z glowicami o mocy od 5 do
30 kW. Do obrébki klejonki klienci :
wybieraja raczej gtlowice o mocy 12
kW, na lozyskach ceramicznych,
z mozliwoécigq pracy przy 24 000 :
obr./min, gdzie wrzeciono jest chlo- :
dzone ciecza w zamknietym obie-
gu. W rozwiazaniach najbardziej :
zaawansowanych, zamiast stoz- :
kéw ISO 30 oferowane sa klientom

wrzeciona ze stozkami HSK 63.

Skanowanie krzywizn

Kimla. - Tymczasem wykonujac
zdobienia frezami profilowymi,
producenci chcieliby frezowa¢ na
stala glebokos¢ od widocznej po-
wierzchni zewnetrznej, a nie od
spodu. W zwigzku z tym opraco-
waliSmy metode wstepnego ska-
nowania krzywizny powierzchni
za pomocg skaneréw dotykowych
lub laserowych, wykorzystuja-
cych technologie konoskopii ho-
lograficznej. Skanowanie oraz

generowanie $ciezki odbywa sig .
W programie sterujagcym maszyny
w sposob automatyczny. Po proce-
sie skanowania nastepuje automa-
tyczna obrébka danego elementu, :
z uwzglednieniem jego krzywizny. :
Sciezke, ktora chce sie wycinac ja- :
kies$ profile, ozdoby czy elementy,
majace by¢ wykonane na precy-
zyjnie zadang gteboko$¢, rzutowac
mozna bowiem od powierzchni

gornej, a nie od bazy.

Obrdbka z jedna szybkoscia

Centra obrobcze Kimla - ze wzgle- !
du na dynamiczng analize odcin- :
kéw ruchu narzedzia - majg tez
wyjatkowy system sterowania. Na-
rzedzie nie pokonuje pojedynczych
odcinkéw ruchu, tylko ptynnie po- :
rusza sie po Sciezce wyznaczonej
przez program obrobki. Ksztalt
$ciezki narzedzia jest analizowany
réwniez pod wzgledem sity odsrod- :
kowej dzialajacej przy pokonywa-
niu lukéw. Jest to powdd, dla ktoére-
go firma stosuje obustronny naped
bramy o wyjatkowo duzej mocy.
Koncowy efekt jest taki, ze centra :
Kimla obrabiajac skomplikowane :
ksztalty na drzwiach, sa w stanie :
wykonac¢ detale kilkakrotnie szyb-

ciej niz inne urzadzenia.

Odciag poprawia jakos¢

Centra do rozkroju firmy Kimla !
i wyposazone sa w bardzo wydajny

punktowy odciag widréw.

- Standardowe rozwigzanie typu
.Szczotka odciggowa”, ktéra ma
za zadanie skierowac¢ struge po-
wietrza odciagajacego wiéry, za- :
stapiliSmy systemem odciggowo-
dociskowym, ze stopa teflonows,
ktéra powoduje precyzyjne odcia-
ganie wioréw ze strefy obrobki :
w odleglosci 3-4 cm od samego
. narzedzia - tlumaczy wilasciciel
. firmy. - Dzigki temu odsysanie :
. jest znacznie skuteczniejsze niz :
w typowych odciagach, ktore :
maja duzy przeptyw przy niskim !
podci$nieniu. Zastosowanie odpo-
wiednio duzego odciagu pozwala
na wyciaganie wszystkich wio- :
row spomiedzy szczelin po fre-
zie. Jest to mozliwe dzieki temu, !
ze stopa odciggowa $lizga sie po
powierzchni materialu, a jej do-

datkowa funkcja jest dociskanie

go do gory.

Zautomatyzowane szklenie

Producentéwokienczydrzwi, doko-
nujacych takze ich szklenia, moze
i zainteresowal zautomatyzowany
systemdozujaco-skladajacy.Pompa
: pod ci$nieniem 200 baréw dostar- :
cza medium do glowicy z automa-
tycznie zamykanym zaworem. Na

krawedz kasetonu, z bardzo duzg

lozeniu silikonu glowica ,urywa”
koncowke w taki sposoéb, zeby nie

glowice przyssawkowe pobieraja

pakiet szybowy i z géry opuszcza- :
ja go w kaseton, precyzyjnie doci-
skajac na regulowana glebokos¢. :
Jako$¢ tego montazu jest bardzo :
wysoka, sprawdzona u producen- :
brydowe czy plaskie, gdzie przy-
stawki sa dwustronne, co bardzo
: zwieksza uniwersalno$¢ maszyny.
Nasze urzadzenia sg tez bardziej
Dla producentéw drzwi, ktorych :
lacze- !
nie drewna z ozdobnymi plyta- :
mi aluminiowymi, firma Kimla
! ma rozwigzanie pozwalajace na :
obrabianego materialu w taki
sposéb, zeby nie bylo absolutnie
zadnej mozliwosci poderwania

téw drzwi, frontéw meblowych
oraz paneli slonecznych.

Ozdobne przettoczenia

wzornictwo przewiduje

frezowanie na jednym centrum

przetloczenia. Maszyna réwniez

nia, witraze czy zamki. Tego typu

Na jednym centrum mozna
frezowaé elementy drewniane
oraz wycinac i ozdabiaé ptyty
aluminiowe.

fot. Kimla

: prace wykonuje z duzg szybkoscia,
dokladnoécia dozowania, zalewa- :
na jest swego rodzaju uszczelka,
w ktérg zostanie pézniej wklejona
szyba lub pakiet szybowy. Po na- :
i problemu produkcyjnego u wy-
tworcy drzwi, oferujemy centrum
pobrudzi¢ kasetonu. Nastepnie

w iloSciach produkcyjnych.

Konfigurowanie CNC
— Dopiero na podstawie analizy

obroébcze dostosowane do zgtoszo-

. nych potrzeb - moéwi wiasciciel

czestochowskiej firmy. — Mamy
ponad 20 typéw wrzecion do wy-
boru, kilka rodzajow stoléow do
mocowania drewna i elementéw
- prézniowe, podci$nieniowe, hy-

atrakcyjne cenowo, bo nasza fir-
ma, jako jedna z bardzo niewielu
firm produkujacych obrabiarki
CNC, zajmuje sie produkowaniem

: konstrukcji maszyn i calej elektro-
. niki. Sami opracowujemy oprogra-
elementéw drewnianych oraz wy- :
cinanie i ozdabianie ptyt alumi-
niowych. Na stole prézniowym,
. na podkiadce z MDF, w arkuszu i
i blachy aluminiowej o grubosci 3
mm z predkoscig 0,5 m/s wycina- :
ny jest kanal o glebokosci 1 mm,
ktéry po polakierowaniu proszko-
wym doskonale imituje ozdobne
: wyzszej polki, jednoczesnie zacho-
wycina otwory pod mate oszkle- :
urzadzen zachodnich. 1

mowanie sterujace, jak i oprogra-
mowanie do generowania Sciezki

. narzedzia oraz wizualizacji pracy

dla operatora, dzigki czemu jeste-
S$my absolutnie samowystarczal-
ni. Mozemy sobie pozwoli¢ na to,
zeby komponenty, ktére musimy
kupowa¢, czyli prowadnice, nape-
dy, silniki i wrzeciona, byly z naj-

wujac cene znacznie ponizej cen

Polskie centra obrobcze HSM
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do ptyt i drewna litego

szybkie, doktadne, trwale




